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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Bebildern und Loschen einer loschbaren Daickform 
gems (3 dem Patentanspruch 1 

Aus dem Lehrbuch "Technologie des Offset- Druck" 
von R. Riedl. D. Neumann. J. Teubner, Leipzig, 1989(1. 
Auflage) ist es bereits bekannt. eine Druckplatte aus 
Aluminium, die auf ihrer Oberflache eine Photohalblei- 
terschicht trSgt, als ganze elektrisch aufzuladen und 
anschlieBend entsprechend einem zu druckenden Bild 
zu belichlen. An den betichteten Stellen der Druckform 
flieGen die Ladungen ab. wahrend sie an den nicht- 
belichteten Stellen verbleiben. AnschlieBend werden 
mittels einer Walze geladene Trocken- oder Russigton- 
erpartikel aufgetragen. die entgegengesetzt elektrisch 
geladen sind. Nur an den nicht-belichteten Stellen der 
Druckform werden die Tonerpartikel angetragen. 
AnschlieBend werden die angetragenen Tonerpartikel 
durch Warme fixiert. 

Aus der EP 0 099 264 A2 ist ein Verfahren bekannt, 
urn eine Druckform mit Trockentonerpartikeln zu bebil- 
dern. Dabei wird die Oberflache eines Substrats ganz- 
fldchig mit elektrostatisch geladenen Trockentoner- 
partikeln bedeckt, anschlieBend werden diese durch 
Laserlicht in den Bildbereichen aufgeschmolzen, so 
daB sie fest auf dem Substrat haften. 

Aus der EP 0 580 394 A2 ist ein Verfahren zum 
Bebildern einer lithographischen Platte durch Applation 
bekannt. Entsprechend einem zu druckenden Bild wer- 
den Anteile einer Kunststoffschicht durch Laserstrah- 
lung entfernt. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein 
Verfahren zum Bebildern und Loschen einer loschbaren 
Druckform zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird, wie in Patentanspruch 1 ange- 
geben, gelost. 

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemaBen 
Druckform besteht darin. daB sie sich loschen laBt. Vor- 
teilhaft ist auch, daB sich die Druckform innerhalb einer 
Druckmaschine bebildern laBt. Die Druckform ist vor- 
zugsweise als Hulse ohne Spannkanal auf dem Form- 
zylinder ausgebildet. An den Formzylinder laBt sich ein 
elektrisches Potential anlegen, urn die Druckform 
anschlieBend, wie bei elektrophotographischen Verfah- 
ren zu betonern. 

Die Erfindung bezieht sich ebenfalls auf eine losdv 
bare Druckform, gemaB Patentanspruch 12. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich jeweils 
aus den Unteranspruchen. 

Nachstehend wird die Erfindung in Ausfuhrungsbei- 
spielen anhand der Zeichnungen naher erlautert Es 
zeigen: 

Fig. 1 : die Anziehung geladener Tonerpartikel auf 
eine geladene Druckform. 

Fig. 2: das Fixieren von Tonerpartikeln mittels eines 
Laserstrahls und 



Fig. 3: das Entfernen von Tonerpartikeln von der 
Oberflache der Druckform. 

Eine Druckform 1 (Fig. 1) wird mit geladenen Parti- 

5 keln 2 bebildert. Die Druckform 1 besteht entweder aus 
einem leitfahigen oder einem dielektrischen, elektrisch 
aufladbaren Material. Sie ist entweder eine Folie, bei- 
spielsweise aus einem Kunststoff wie Polyester oder ein 
Metal I. z. B. Aluminium, eine Keramik oder ein Gas. 

w Geeignete Materialien sind aus der DE 44 26 012 A1 
bekannt. Geeignet sind insbesondere auch Legierun- 
gen. beispielsweise Nickel-Chrom-Stahle, Mickel- 
Chrom-Eisen-Legierungen oder Nickel-Chrom-Molyb- 
dan-Legierungen. Die Oberflache der Druckform 1 ist 

is vorzugsweise hydrophil oder hydrophilierbar. Falls die 
Druckform 1 aus einem elektrisch leitfahigen Material 
besteht. wird wahrend des Aufbringens der Partikel ein 
zu deren Ladungen oder zu deren in Richtung auf die 
Oberflache der Druckform 1 wirksamen Ladungsvertei- 

20 lungen entgegengesetztes Potential an die Druckform 1 
angelegt. wahrend die Partikel 2 aufgebracht werden. 
Durch die Coulombkraft werden die Partikel 2 angezo- 
gen. Falls die Druckform 1 oberf lachlich aus einem elek- 
trisch 1 nicht leitfahigen Material besteht, muB unter 

25 dieser Schicht eine elektrisch leitfahige Schicht vorhan- 
den sein, urn die oberflachliche Schicht durch eine 
Spannungsquelle, beispielsweise mittels Corona-Elek- 
troden, aufzuladen. 

Die Partikel 2 sind vorzugsweise Tonerpartikel. Die 

30 Tonerpartikel 2 weisen entweder Farbpigmente auf. 
oder sie sind unpigmentiert. Die Partikel 2 haben vor- 
zugsweise einen Durchmesser von weniger als 1 p.m. 
Durch die elektrostatische Anziehung zwischen der 
Oberflache der Druckform 1 und den Partikeln 2 laBt 

35 sich eine gleichmaBige, sehr dunne Schicht erzeugen. 
AnschlieBend wird mittels energiereicher elektroma- 
gnetischer Strahlung, insbesondere Laserstrahlung. 
entsprechend einem von der Druckform 1 zu drucken- 
den Bild eine Bildinformation aufgebracht. Ein Strahl 3 

40 (Fig. 2) wird bildbereichsmaBig uber die von den Parti- 
keln 2 auf der Druckform 1 gebildete Schicht 4 gefuhrt. 
Dadurch vernetzen die Partikel 2 in der Schicht 4, 
wodurch die Haftung auf der Oberflache der Druckform 
1 im Vergleich zu den unbestrahlten Bereichen auf der 

45 Druckform 1 erhoht wird. AnschlieBend werden die Par- 
tikel 2 im unbestrahlten Bereich entweder durch mecha- 
nische Behandlung, auf elektrischem Wege, oder 
mittels Ultraschall. beispielsweise mittels eines Ultra- 
schallbeckens. restlos von der Oberflache der Druck- 

50 form 1 entfernt. Das so entstandene Bild laBt sich 
zusatzlich noch nachbehandeln, um die Festjgkeit der 
Schicht 4 auf der Oberflache der Druckform 1 nochmals 
zu erhdhen. Die Wellenlange der hierfur verwendeten 
Strahlen beispielsweise Infrarot oder Ultraviolett, hangt 

55 ab vom Absorptions maxim urn des Materials der Schicht 
4. d. h. der Partikel 2. Sie hangt ebenfalls ab von der 
Reflexion oder Absorption der entsprechenden Strain- 
lung durch die unter der Schicht 4 liegende Druckform 
1. Insbesondere dann, wenn die Partikel 2 selbst nicht 
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im Infrarot-Bereich Strahlung absortiieren, ist es vorteil- 
haft, wenn die Druckform 1 wenigstens im oberflachli- 
chen Bereich ein die Infrarot-Strahlung absorbierendes 
Material, beispielsweise Kohlenstoff, enthalt. oder wenn 
sie schwarze Farbe hat. Auch pigmentierte Tonerparti- 
kel. beispielsweise Tonerpartiket. die RuB oder Graphit 
enthalten. eignen sich besonders. urn Infrarot-Strahlung 
zu absorbieren. Aber es sind auch Partikel 2 geeignet. 
die Ultraviolett-Strahlung absorbieren. wenn durch die 
Absorption dieser Strahlung elektrische Btndungen der 
Partikel 2 zur Vernetzung und weiteren Festigung der 
Bildberetche der Schicht 4 begunstigl werden. Die 
Starke und Einwirkdauer der Strahlung sowie deren 
Wellenlange hangen also vom Material der Partikel 2, 
von dem Material, aus dem die Druckform 1 besteht. 
sowie von der Materialkombination der Partikel 2 und 
der Druckform 1 ab. Nach dem Bebildern laBt sich die 
Oberflache der Druckform 1 an den Nicht-Bildberei- 
chen, d. h. an den Bereichen, in denen die Schicht 4 
nicht abgetragen wurde. einer weiteren Behandlung 
unterziehen, beispielsweise durch Hydrophilierung, 
damit sie ein Feuchtmittel annimmt, sofern das Druck- 
verfahren ein Feuchtmittel verwendet, wie es beispiels- 
weise beim NaBoffsetdruck der Fall ist. Die 
Hydrophilierung der Oberflache der Druckform 1 kann 
jedoch auch bereits vor dem ganzflachigen Aufbringen 
der Partikel 2 erfolgen, falls sie notwendig ist. Nach 
Beendigung des Druckprozesses muB die Oberflache 
der Druckform 1 wieder hergestellt werden. Zunachst 

. muB auf der Schicht 4 und den freien Bereichen der 
Druckform 1 verbliebene Druckfarbe entfernt werden, 
anschlieBend werden die Partikel 2 in der Schicht 4 
abgetragen Hierzu wird entweder ein Ldsungsmittel, z. 
B. Aceton, mittels Bursten, Dusen oder eines Tuches 
aufgetragen und anschlieBend durch Bursten oder ein 
Saugtuch zusammen mit den Resten der Schicht 4 

y abgetragen. Auch eine Ultraschallbehandlung eignet 
sich zum Enfernen der Bildbereiche der Schicht 4. 

Die Dicke der Schicht 4 betragt vorzugsweise 1 nm 
oder weniger. Sie kann aber auch weitaus dunner sein, 
beispielsweise nur 0,1 urn dick. Die Partikel 2 miissen 
nicht notwendigerweise eine eigene Ladung tragen. Es 
eignen sich auch Materialien. deren Partikel Dipol-, 
Qudrupol- oder andere Multtpolmomente haben, die 
sich im elektrischen Feld ausrichten, so daB sie von 
einer elektrisch geladenen Oberflache wie der Oberfla- 
che der Druckform 1 angezogen werden. Die Partikel 2 
sind insbesondere Tonerpartikel, wobei der Toner ein 
Fest- oder ein Fliissigtoner sein kann. Es lassen sich 
sowohl Toner, die auf Wasser basieren, als auch solche, 
die auf 01 basieren, verwenden. Der Toner kann sowohl 
pigmentiert (transparent) oder unpigmentiert sein. 
Wenn der Toner unpigmentiert ist. muB, wenn die Parti- 
kel 2 durch Warm estr ah lung auf der Oberflache der 
Druckform 1 vernetzt werden sollen, die Oberflache der 
Druckform 1 selbst die Infrarot-Strahlung absorbieren, 
wodurch die Partikel 2 indirekt erwarmt werden, so daB 
ihre Vernetzung untereinander von der Oberflache der 
Druckform 1 ausgehend eintritt. Ebenso wird durch 



diese Infrarot-Strahiung auch das Anhaften der Partikel 
2 auf der Druckform 1 unterstutzt. 

Anstelle eines einzigen Tonermaterials lassen sich 
auch Partikel mit unterschiedlicher Ladungsdichte 

s (Q/m) (Q=Ladung m=Masse) verwenden. so daB bei 
der Bebilderung der Druckform 1 {vgj. Fig. 1) diejenigen 
Partikel 2 zuerst angezogen werden. die die hochste 
Ladungsdichte aufweisen, so daB sie zuunterst in der 
Schicht 4 liegen, wahrend diejenigen Partikel 2 zuletzt 

w angezogen werden. die die geringste Ladungsdichte 
aufweisen, so daB sie in der Schicht 2 zuoberst liegen. 
Derartige Unterschiede in der Ladungsdichte der Parti- 
kel 2 lassen sich ausnutzen. urn die Schicht 4 aus einer 
Mehrzahl von UnterscNchten aufzubauen. was sich 

is anschlieBend fur den DruckprozeB, beispielsweise zur 
Farbdifferenzierung. ausnutzen laBt. 

Zum Entfernen von nicht durch den Strahl 3 ver- 
nelzten Partikeln 2 auf der Oberflache der Druckform 1 
eignen sich auch Verfahren, bei denen die Partikel 2 

20 durch Unterdruck abgebaut werden. Auch durch Elek- 
trophorese lassen sich die Partikel 2 entfernen, wobei 
ein elektrisches Potential an einen K6rper angelegt 
wird, der in die NShe der Druckform gebracht wird - der 
K6rper ist beispielsweise eine Walze-, das starker ist als 

25 das Potential der Druckform 1. Dies bedeutet, daB, 
wenn die Druckform 1 auf einem negativen Potential 
tiegt, die Walze ein noch starker negatives Potential 
haben muB. urn die in diesem Fall positiv geladenen 
oder ein nach auBen hin positiv wirkendes elektrisches 

30 Multipolment aufweisenden Partikel 2 von der Druck- 
form 1 abzuziehen. Es eignen sich auch mechanisch 
die Oberflache der Druckform 1 beriihrende Mittel, z. B. 
Bursten. oder Flussigkeiten. die vorzugsweise unter 
Druck, beispielsweise mittels Hochdruck, auf dieOber- 

3S flache der Druckform 1 aufgebracht werden. um die 
nicht vernetzten Partikel 2 von deren Oberflache abzu- 
losen. Hierzu wird (Fig. 3) aus einer DCise 5 ein Flussig- 
keitsstrahl 6 auf die Oberflache der Druckform 1 
gestrahlt, der die Schicht 4 in den nicht vernetzten 

40 Bereichen auf lost. 

Die Differenzierung des Farbannahmeverhaltens 
der gemaB Fig. 1 aufgebrachten Schicht 4 laBt sich 
auch dadurch erreichen, daB die Schicht 4 entspre- 
chend dem zu erzeugenden Druckbild durch Laser- 

45 strahlung entfernt (ablatiert) wird oder wenigstens 
zersetzt wird. so daB sie ein anderes Annahmeverhal- 
ten fur eine Druckfarbe oder ein Feuchtmittel aufweist. 
AnschlieBend werden die verbliebenen Tonerpartikel 2 
der Schicht 4 durch Warmebehandlung, insbesondere 

50 durch elektromagnetische Strahlung. auf der Oberfla- 
che der Druckform 1 vernetzt. Dies bedeutet. daB der 
Schritt des Entfernens (vgl. Fig. 3) in diesem Fall ent- 
rant. 

Falls die anhand von Fig. 2 beschriebene Fixierung 
55 der Partikel 2 in der Schicht 4 auf der Druckform 1 
bereits ausreichend stark ist. ist es nicht erforderlich, 
nach diesem Behandlungsschritt und nach dem Entfer- 
nen nicht benbtigter Partikel 2 die auf der Druckform 1 
verbleibenden Partikel 2 noch einmal durch eine 
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Warme- oder Strahlungsbehandlung zu fixieren. Falls 
die Bestrahlung durch den Laserstrah! 3 jedoch nur zu 
einer Teilvernetzung der Partikel 2 in den Bitdbereichen 
gefuhrt hat. lassen sich diese. nachdemdie Partikel 2 in 
den Nicht-Bildbereichen entfernt worden sind, durch 5 
eine ganzflachige Behandlung der Oberflache der 
Druckform 1 einschiieBlich der auf ihr verbJiebenen Bild- 
Anteile der Schicht 4 mittels Warme, insbesondere mit 
Infrarot-Strahlung oder mrttels HeiBluft. derart auf der 
Druckform 1 fixieren, daB sie fur die Dauer eines Druck- jo 
auftrages haften bleiben. 

Wenn eine derartige Nachbehandlung durch 
Warme jedoch nicht notwendig ist, brauchen die unbe- 
strahlten und damit unvernetzteri Partikel 2 nicht von 
der Oberflache der Druckform 1 entfernt zu werden, da ts 
die Reinigung bei einem dem DruckprozeB vorange- 
henden Reinigungsschritt oder, falls dieser entfaltt, die 
ersten Umdrehungen des Druckwerks bereits bewirken, 
daB diese Partikel 2 an den Bedruckstoff abgeben wer- 
den. 20 

Die energiereiche Strahlung zum Fixieren der Parti- 
kel 2 auf der Oberflache der Druckform 1 (vgl. Fig. 2) 
kann auch durch inkoharente Lichtquellen, z.B. eine 
Quecksilberdampflampe, erreicht werden. Zum Entfer- 
nen von Partikeln 2 von der Oberflache der Druckform 1 25 
eignen sich auch Losungsmirtel, z.B. n-Methylpyrolidon, 
saure oder alkalische waBrige LSsungen, mechanisch 
auf die Druckformoberfiache einwirkende beruhrende 
Reinigjngsmittel oder das Aufbringen von Wasser oder 
eines Losungsmittelstrahls unter Hochdruck, insbeson- 30 
dere bei hoher Temperatur. Auch energiereiche Strah- 
lung ist geeignet, urn nicht vernetzte Partikel 2 von der 
Oberflache der Druckform 1 zu entfernen. In diesem 
Fall darf die Strahlung jedoch nur auf diejenigen Berei- 
che gerichtet werden, an denen die Partikel 2 nicht vor- 35 
her (oder gleichzeitig) durch den Strahl 3 vernetzt 
werden. 

Gegenuber anderen Verfahren zum Bebildern einer 
Druckform hat das gemafi der Erfindung verwendete 
Verfahren den Vorteil, daB die Druckform innerhalb der 40 
Druckmaschine selbst herstelfcar ist. Insbesondere laBt 
sich auch eine hulsenformig aufgebaute Druckform ver- 
wenden. Eine derartige hulsenfdrmige Druckform laBt 
sich durch Herausnehmen aus der Seitenwand eines 
Druckwerks der Druckmaschine auswechseln. insbe- « 
sondere wenn die Oberflache der Druckform nicht mehr 
die gewunschte Oberflachenrauhigkeit aufweist. 
Ebenso laBt sich eine Druckfolie verwenden, die bei- 
spielsweise wickelbar auf dem Formzylinder aufge- 
bracht ist, wie es aus der DE 43 03 872 C2 bekannt ist. so 
Dadurch, daB die Schicht 4 nur sehr dunn ist. wird nur 
wenig Material verbraucht. Die Dicke der Schicht 4 laBt 
sich bei der elektrostatischen Auffragung durch die 
Variation von Spannung und/oder Zeit auf einfache 
Weise steuern und reproduzieren. Es laBt sich eine 55 
kleine und flexibel aufgebaute und leicht austauschbare 
Bebilderungseinheit verwenden. Es lassen sich Toner- 
partikel oder andere Partikel 2 mit unterschiedlichen 
chemischen und physikalischen Eigenschatten einset- 
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zen. Auch konventionelle Druckformen, die auf einer 
Aluminiumschicht oder einem anderen Metall basieren, 
lassen sich einsetzen. urn sie erfindungsgemaB zu 
bebildern. Der Bebilderungsprozefi laBt sich auch 
auBerhalb der Druckmaschine durchfuhren. 

GemaB der Erfindung wird ein Verfahren zum Bebil- 
dern einer Druckform 1 geschaffen, bei dem die Druck- 
form 1 ganzflachig geladen wird und ganzftachig mit 
Partikeln 2. insbesondere Tonerpartikeln, 2 beschichtet 
wird, die entgegengesetzt geladen sind. AnschlieBend 
wird die von den Partikeln 2 gebitdete Schicht 4 bildma- 
Big durch einen Strahl 3. insbesondere durch einen 
Laserstrahl. insbesondere durch Infrarot-Strahlung, auf 
der Oberflache der Druckform 1 fixiert oder bildmSBig 
ablatiert. Danach werden die nicht f ixierten Anteile der 
Schicht 4 entfernt bzw. die nicht-ablatierten Anteile 
durch ganzflachige Warm ebehand lung fixiert. 

Patentanspruche 

1 . Verfahren zum Bebildern und Loschen einer losch- 
baren Druckform (1) unter Verwendung von Flus- 
sigtonerpartikeln (2) beim Bebilderungsverfahren, 
bei dem die Druckform (1) zunachst ganzftachig 
elektrisch geladen wird, bei dem die Flussigtoner- 
partikel (2). die entweder einzelne. zu den Ladun- 
gen der Druckform (1) entgegengesetzte Ladungen 
oder bezuglich der Ladungen der Druckform (1) 
entgegengesetzt ausgerichtete Dipol- oder Multi- 
polmomente aufweisen, ganzflachig von der Druck- 
form (1) angezogen werden, bei dem die 
Flussigtonerpartikel (2) anschlieBend entspre- 
chend einem zu druckenden Bild durch eine Ener- 
giequelle fixiert werden, bei dem die nicht -f ixierten 
Flussigtonerpartikel (2) entfernt oder in einer das 
Farbannahmeverhalten verandernden Weise zer- 
setzt werden und bei dem die Druckform (1) nach 
Beendigung des Druckvorgangs als ganze geldscht 
wird, indem die f ixierten Flussigtonerpartikel (2) 
entfernt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB zum Bebildern die Flussigtonerpartikel (2) 
an den Bildstellen oder an den Nicht-Bildstellen der 
Druckform (1) fixiert und entsprechend die Flussig- 
tonerpartikel (2) an den Nicht-Bildsteilen bzw. an 
den Bildstellen entfernt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Druckform (1) eine leitfa- 
hige Oberflache hat und insbesondere ein Metall ist 
oder daB sie auf ihrer Oberflache ein Dielektrikum 
aufweist, das durch elektrische Ladung, insbeson- 
dere durch Corona- Ladung, elektrisch aufgeladen 
wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB ein auf der Oberfla- 
che der Druckform (1) aufgebrachte Schicht (4) der 
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Flussigtonerpartikel (2) durch einen Strahl (3) elek- 
tromagnetischer Wellen, insbesondere eines 
Laserstrahls, insbesondere im Infrarot-Bereich 
f ixiert wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB entweder die Flus- 
sigtonerpartikel (2) Oder die Druckform (1) ein 
Absorbermaterial, insbesondere Kunststoff, zur 
Absorption der energiereichen Strahlung enthalten. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB die nicht auf der 
Oberfiache der Druckform (1) fixierten Flussigton- 
erpartikel {2) durch eine mechanische Kraft, durch 
ein Lesungsmittel, das insbesondere unter Druck 
aufgebracht wird, durch Absaugen Oder unter Ver- 
wendung eines elektrischen Feldes oder durch 
Ultraschall entfer nt werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die auf der Oberfia- 
che der Druckform (1) verbliebenen Anteile der 
Schicht (4) durch ganzfiachige Behandlung mit 
energiereicher Strahlung, insbesondere mit War- 
mestrahlung, zus&tzlich fixiert werden. 



12. Druckform (1) nach Anspruch 1 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet. daB sie innerhalb der Druckmaschine 
bebilderbar und loschbar ist. 

5 13. Druckform (1) nach Anspruch 1 1 oder 12. dadurch 
gekennzeichnet, daB sie als Druckplatte, als Druck- 
folie oder als Hulse ausgebildet ist. 

14. Druckform (1) nach einem der Anspruche 1 1 bis 13, 
w dadurch gekennzeichnet. daB sie anstelle von Flus- 
sigtonerpartikel n (2) mit geladenen Trockentoner- 
partikeln (2) oder anderen geladenen Partikeln (2) 
bebildert worden ist. 

15 15. Druckmaschine. dadurch gekennzeichnet, daB sie 
einen Formzylinder aufweist. der eine Druckform 
nach einem der Anspruche 1 1 bis 14 trfigt. 

16. Druckmaschine nach Anspruch 15. dadurch 
20 gekennzeichnet, daB sie eine Bebilderungseinheit 
aufweist. 
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8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB die nicht von den 
Fliissigtonerpartikeln bedeckten Bereiche der 30 
Druckform (1) fur den NaBoffsetdruck hydrophiliert 
werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Vernetzen der 3S 
Russigtonerpartikel (2) auf der Oberfiache der 
Druckform (1) bzw. zum Ablatieren der Flussigton- 
erpartikel (2) von der Oberfiache der Druckform (1) 
eine fokussierte. nicht koharente Lichtquelle. insbe- 
sondere eine Quecksilberdampflampe, verwendet 40 
wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Loschen der 
Druckform (1) diese durch ein Losungsmittel. ins- 45 
besondere ein organisches Lesungsmittel. durch 
eine saure oder alkalische waBrige Losung, in der 
sich die Partike! (2) losen, insbesondere unter 
Hochdruck, oder durch eine mechanische Kraft, 
insbesondere durch eine Burste oder ein Reint- so 
gungstuch. oder durch die Einwirkung einer hohen 
Temperatur, durch energiereiche Strahlung oder 
durch Ultraschall nach Beendigung des Druckpro- 
zesses von dem Rest der Schicht (4) der auf ihr 
fixierten Partikel (2) gereinigt wird. 55 

11. Loschbare Druckform (1), die nach einem Verfah- 
ren gemaB einem der Anspruche 1 bis 10 bebilder- 
bar und loschbar ist. 
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